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DENEY NO:1

CIMON PLC SETI TANITIMI VE PROGRAMLAMAYA GIRiS

Deneylerde CIMON PLC XP-CP Serisinden CIMON CM2 BP32M marka PLC kullanilacaktir. PLC ile alakali
birimlerin sayilar1 agagida Tablo1.de verilmistir.

Tablo 1. Cimon CM2 BP32M ozellikleri

ey Description Numbers
X Input 128
M Sub Relay 4,096
T Timer 256

D Data Device 5,000
L Link Relay 1,024
F Special Relay 2,048
Y Output 128

K Keep Relay 1,024
C Counter 256

DIJITAL GIRISLER (16 ADET)
X00-X01-X02-X03-X04-X05-X06-X07-X08-X09-XOA-X0B-XOC-XOD-XOE-XOF

PLC DURUM
ANAHTARI

1-RUN
2-PAUSE
3-STOP
s 55 v 00 01 02 03
DUITAL GIRIS 04 05 08 07
LEDLERI 08 09 0A 0B
0C 0D OE OF "y =
% e PLC HARICI MODUL
‘ : BAGLANTI NOKTASI
OUTPUT(Y)
Transistor (Source)
08 = 10 111213
DUITAL CIKIS L 14 15 18 17
LEDLERI 18 19 1A 18

1C 1D 1E 1F

PLC-BiLGiSAYAR
BAGLANTI NOKTASI

DIJITAL GIKISLAR (16 ADET)
Y10-Y11-Y12-Y13-Y14-Y15-Y16-Y17-Y18-Y19-Y1A-Y1B-Y1C-Y1D-Y1E-Y1F

Sekil 1. PLC’nin gériiniisii

Deneyde kullanilacak PLC’nin goriintiisii Sekil 1.’de verilmistir.

PLC iizerinde iist kisimda 16 adet dijital ¢ikis bulunmaktadir.

PLC’nin alt kisminda ise 16 Adet Dijital giris bulunmaktadir.

Sol kisminda ise dijital giris ve ¢ikiglarin durumlarii géstermek icin ledler mevcuttur.

Sag tist kdsesinde sar1 renkte bir anahtar bulunmaktadir. Bu anahtarda 3 kademe bulunmaktadir. Kademeler yukaridan
asagiya 1-Run, 2-Pause, 3-Stop. PLC ye program yiiklerken anahtar PLC STOP kademesinde yani anahtar asagi

konumunda olmalidir. PLC stop kademsinde degilse PLC ye program yiikleme isleme gergeklestirilemez.

PLC’nin sag kismindaki baglanti kablolart PLC harici modiilleri i¢in kullanilir (Plc harici modiilii 6rnegin: dijital giris

modiilii, analog giris modiilii).
PLC’nin sag alt kismindaki baglanti ise bilgisayar baglantisi icin kullamilmaktadir.
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PLC’nin tizerindeki dijital girislere baglanmis dijital giris kart1 Sekil 2.” de verilmistir. Bu kart 16 adet dijital giris igin
kullanilabilmektedir. ilk 8 dijital giris igin butonlar kullanilmisken, son 8 dijital giris i¢in siirgiilii on/off anahtarlar
kullanilmigtir. Giriglerin durumunu gostermek igin 16 adet led bulunmaktadir.

PLC DIJITAL GiRi$ BAGLANTISI

DIJiTAL GiRiS -
DURUM LEDLERI

DIJITAL GiRi§ iCiN
KULLANILAN
BUTONLAR

Sekil 2. Dijital Giris Karti

PLC’nin lizerindeki dijital gikiglara baglanmig dijital ¢ikis role kart1 Sekil 3.” de verilmistir. Bu kart 16 adet dijital
¢ikis i¢in kullanilabilmektedir. Cikiglarda role kullanilmistir. Ayrica ¢ikiglarin durumunu gostermek icin 16 adet led
bulunmaktadir.

COM A FUSE 2A

ENDUSTRi RONIK |l
DIJITAL CIKIS - SamA3t  3=ASD ATs
LEDLERI

DIJITAL GIKIS
ROLELERI

DIJITAL CIKIS
LEDLERI

. gEEEEEEEE
- e - B =

‘ Y18-Y19-Y1A—Y$—Y1C—YID-Y1E—Y1F
Y10-Y11-Y12-Y13-Y14-Y15-Y16-Y17

PLC-DIJITAL CIKIS BAGLANTISI

Sekil 3. Dijital Cikis Kart1

Cimon marka PLC leri programlamak icin kullanilan yazilim, iiretici firmanin {icretsiz olarak sundugu CICON
programidir.  Cicon programina Cimon firmasiin Tiirkiye ortagt Kontek otomasyon sirketinin
www.kontekotomasyon.com.tr adli web sitesinden ulasilabilinir.

Program yiiklendikten sonra program galistirilir. Once PLC ile bilgisayarin haberlesmesini saglayacak baglantilari ve
ayarlar1 yapmak gerekmektedir. Program ara yiiziinde “File” meniisiinden “New Project...” secilerek yeni bir proje
olusturulur. Agilan pencerede Sekil 4. te verilmistir. Burada projenin bilgisayardaki konumu, projenin adi, CPU type ve
baglant1 ayarlar1 gibi alanlar bulunmaktadir. Oncelikle projeye bir isim girilir. Projeye isim verilirken liitfen 1, I, s, ¢, 6,
i, g gibi Tiirkge karakterler kullanmamaya dikkat ediniz. Bu pencerede en 6nemli kisim CPU type ve connection setup
bolimiidiir. CPU Type “CM2-BP Series” se¢ildikten sonra “Connection Setup” a tiklanilir. Tiklandiktan sonra ekrana
gelen pencere Sekil 5. te verilmistir. “Connection Setup”da “Type” “Serial Port” olarak ayarlanir ve “Default” a
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tiklanilarak ayar meniisiinden cikilabilir. Istenilirse veya gerek duyulursa bu ayar penceresine program arayiiziinde
“File” meniisiinden “Project Properties...” segilerek de ulasilabilir.

Mew Project *
Location of Project Folder

C:AKDTSYSHCICOM .

Pazswiord

Froject Properties

Name Fassword...
CPU Type : [L&

User:

Praject Description

Connection Setup Q. | Cancel

Sekil 4. New Project ekrani

Communication Setup >
Type: Serial Port | Simulator
Serial Port Setup ]

[~ RTS/CTS

[ StNo  |255 El
Tx Delay: ’m

Part: COomi ha
Baudrate: | 28400 | bps

Timeaout: 1 = zec

Fetry: 2 3: times

Canicel |

Drefalt )4 |

Sekil 5. Communication Setup ekrani

Program i¢in gerekli ayarlar yapildiktan sonra olusturulan yeni proje adiyla birlikte ana ekranin sol kismina
yerlesmektedir. Bu kisimda “Program” yazisinin iizerine sag tiklanarak “New Program” la veya ctrl+N veya “File-
>New Program” secilerek yeni program olusturulur. Acilan pencere Sekil 6. da verilmistir. Burada “Scan Program”

secilerek OK a tiklanilir. Boylece yeni proje ve program olusturulmus olmaktadir.

New program X
Pragram Mame
PEM D00 Progiam D: [0 = Orline-Edit Buffer: [500 =

Scan Program

4 Subrautine Program
Initialization Program{COLD]
Initialization Program(HOT)

! Periodic Interrupt Program

Special Program

g& Special Card Init. Program
[=1 PID Program

a Thermistar Setting Program
& Loadcel zetting Program
EE BPF324 setting Program
53 BP32B setting Program

T HSC Pragram for PLC-S

LUEEE Positioning Prograrm for PLC-S
O Input Filker Setting Program

Program Option

-

Communication S etting Program

E Protocol Program(232/422/485)

@ DMP3 Program

B Public Metwork 1P Setup Program
2-; Fieldbus Setup Program

& a MODBUS/RTU Master Program

i : Protocol ProgramiE thermet]

: : Ethernet High Speed Link. Program
% = MODBUS/TCP Master Program

e : CIMOM-MET Master Program
CIMOMN-NET Slave Program

SFC Program
F} SFC Program{for MP / PLC-S)

10 =

Remark : ‘

Cancel |

.

Sekil 6. New program ekrani
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Programi yazmak i¢in ekranin istiinde agilan panel veya kisa yollar1 kullanilabilir. Kisa yollar Sekil 7. de verilmistir.

B8 [000] PGM_000 [1 step]

oW ledn B o HEH TR EHE®

Sekil 7. Kisa yol penceresi

N

X Silme: Segili olan kontagi yada komutu silmeye yarar.

Se¢cme : Ladder diyagraminda istenen kontag1 yada komutu se¢gmeye yarar.

I‘F2 Dikey cizgi: Secili pozisyonda dikey bir ¢izgi ¢cizmeye yarar. Kisa yolu Shift+F2 dir.

tFQ Dikey c¢izgi silme: Secili pozisyondaki dikey ¢izgiyi silmeye yarar. Kisa youlu Ctrl+F2 dir.
F? Yatay cizgi: Segili pozisyonda yatay bir ¢izgi ¢izmeye yarar. Kisa yolu F2 dir.

o

F%  Yatay ¢izgi silme: Segili pozisyondaki yatay ¢izgiyi silmeye yarar. Kisa yolu F4 tiir.

4F
F5 Normalde acik kontak: Secili pozisyona agik kontak ekler. Girisler i¢in kullamlir. Girislere X00, X01... X9 gibi
isimler verilir.

1

& Normalde kapali kontak: Secili pozisyona kapali kontak ekler. Girisler i¢in kullanilir. Girislere X00, X01... X9
gibi isimler verilir.

F? Yiikselen kenar kontagi: Giris degiskeninin enerjilendigi anda aktif olan kontaktir.

i

F& Diisen kenar kontag1: Giris degiskeninin enerjisinin kesildigi anda aktif olan kontaktir.

-}

F3' Bobin: Segili pozisyona bir bobin ekler. Cikislar i¢in kullamlir. Cikislara Y10, Y11... Y19 gibi isimler verilir.

fui
FI' vardime araglar: Secili pozisyona yardimci araglar eklemek i¢in kullanilir. Zaman roélesi ve sayag gibi aradlar
buradan eklenir.

Programin bittigi satira END yazilir. Bu END otomatik olarak yazili PEND ten farklidir.

Programi PLC ye gonderirken PLC STOP kademesinde olmalidir. Bunun i¢in PLC’ nin sag iist kosesindeki sar1 anahtar
asagl konumunda olmalidir.

Programi PLC’ ye gondermek i¢in “Online->Link+Download+Monitor...” segilir. Eger herhangi bir hata yoksa
ekranda ¢ikan OK yazilarina tiklanarak program basarili bir sekilde PLC’ ye gonderilmis olur. Génderme isleme
tamamlandiktan sonra sar1 anahtar yukari konuma getirilir. Giris kartindaki butonlar kullanilarak yazilan program
denenir.

Problemler

1- 1 start, 1 motor

Starta basildigi siire boyunca(kesikli) ¢alisan 1 adet motorun devre semasini ladder diyagrami kullanarak yapiniz.

2- 1stop, 1 start, 1 motor

Starta basildigi kesikli ¢alisan, stopa basilinca duran 1 adet motorun devre semasini ladder diyagrami kullanarak
yapiniz.

3- 1stop, 1 start, 1 motor

Starta basilinca siirekli ¢alisan, stopa basilinca duran 1 adet motorun devre semasini ladder diyagrami kullanarak
yapiniz.
Not: Diger sorular laboratuvar zamaninda verilecektir.
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DENEY NO:2
SET/RESET ROLELERI, YARDIMCI ROLE VE YUKSELEN/DUSEN KENAR

SET/RESET ROLELERI

PLC’ lerde SET ve RESET roleleri istenilen kontaklarin stirekli halde kalmasim saglayan rolelerdir. SET roleleri
enerjilendigi andan itibaren bagl oldugu kontaklari (¢ikis, yardimci kontak vs.) siirekli olarak enerjilemektedir. Baska
bir deyisle SET rolelerinin enerjilendigi agik kontaklar kapali halde, kapali kontaklarda agik halde siirekli olarak
kalmaktadir. Bu durum SET rdlesinin enerjisi kesilse dahi devam etmektedir. SET rolesinin enerjiledigi kontaklarin
enerjisini kesmek i¢in mutlaka RESET rolesi kullanilmalidir.

SET rolesini kullanmak i¢in klavyeden “SET” komutu ve bagli oldugu kontak ismi yazilmalidir. SET rdlesinin
kullanilma 6rnegi ve programdaki goriintiisii Sekil 8. de ve Sekil 9. da verilmistir.

Instruction =

=}

Imstruction:
Format: SET [
Diescription: [f Input Condition | OM, Feeps Output Contact

[n OM State. Though The [nput |2 OFF, Keeps
Setting Jutput.

| 0k | Cancel | M

Sekil 8. Set ayar

%00
Ll SET  vi0o |}

Sekil 9. Set program 6rnegi

Yukaridaki 6rnekte X00 bir an bile enerjilense Y 10 siirekli olarak enerjili olarak kalmaktadir. (X00 enerjisi kesilse bile.)

RESET réleleri enerjilendigi andan itibaren bagli oldugu kontaklar1 (¢ikis, yardime1 kontak vs.) siirekli olarak enerjisini
kesmektedir. Baska bir deyisle RESET rélelerinin enerjilendigi agik kontaklar agik halde, kapali kontaklarda kapali
halde siirekli olarak kalmaktadir. Bu durum RESET rdlesinin enerjisi kesilse dahi devam etmektedir. RESET rolesinin
enerjisini kestigi kontaklar1 enerjilemek i¢in mutlaka SET rélesi kullanilmalidir.

RESET rolesini kullanmak i¢in klavyeden “RST” komutu ve bagli oldugu kontak ismi yazilmalidir. SET rdlesinin
kullanilma 6rnegi ve programdaki goriintiisii Sekil 10. da ve Sekil 11. de verilmistir.
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Instruction s
Instruction: ﬂ
Farmat: [RsT D)
Description: If Input Condition |5 OM, Keeps Output Contact
In OFF State. Though The Input 12 OFF, Keeps
R ezetting O utput.
| Ok, | Cancel | Help
Sekil 10. Set ayar1
»x00
|
— | [SET Y10
=0

[RsT Y10

I I
L
Sekil 11. Set program 6rnegi

Yukaridaki 6rnekte Y10’ un enerjilenmesi igin X01 MUTLAKA enerjisiz olmali ve X00’ 1n bir an igin enejilenmesi
yeterlidir.

YARDIMCI ROLE

Yardimei réle fiziksel bir ¢ikis olmayip sanal bir ¢ikis elemani olarak goriilebilir. Bilgisayar programlamada kullanilan
ara degiskenlere benzetilebilir. Yardimci role karmasik problemlerin ¢oziimiinii kolaylastirdigi icin tercih edilir.
Yardimci roleler MOO dan baglar. Sekil 12. de verilen ladder diyagraminda bir yardimet rélenin kullanimi gériilmektedir.

Kl][: Mo0
I
MO0

—

Sekil 12. Yardimci réle kullanimi

YUKSELEN/DUSEN KENAR

PLC’ lerde girislerin veya cikislarin diigen ve yiikselen durumlari algilamak igin kullanilan iki kontak vardir. Bu
kontaklar bagli olduklari rélelerin sadece agma veya kapa anlarinda programin bir ¢evrim siiresi boyunca enerjilenirler.
Program ara yiiziinde yukardaki panelde veya klavyeden kisa yolu F7 olan yiikselen kenar algilama kontaklar1 vardir.
Yine ayni sekilde yukardaki panelde veya klavyeden kisa yolu F8 olan diisen kenar algilama kontaklar1 vardir. Yiikselen
kenar kontaklar1 bagli oldugu rélenin yiikselen kenari geldiginde enerjilenir, yiikselen kenar gelmez ise enerjisi kesilir.
Sekil 13. de kullanim verilmistir. Burada Y00 sadece X00 enerjilendigi tarama siiresinde enerjilenir. Bir sonraki tarama
da ise X00 yiikselen kenar gelmedigi i¢in YOO enerjili olmaz. Diisen kenar ayni mantik ile sadece diisen kenarin geldigi
tarama siiresinde enerjilenir.

0 X00 Y00
T —4—— -

Sekil 13. Yiikselen kenar gosterimi

.
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NOT: Sayicilarda pulse girisine diisen veya yiikselen kenar kontaklariinin baglanmasi saymanin daha saglikli
yapilmasini saglamaktadir.

PLC PROGRAMLARKEN YARDIMCI OLABILECEK KISA BiLGIiLER

Sekil 14. te gosterildigi gibi ayn1 giris, ¢ikis, yardimei kontaklarin vs. ac¢ik ve kapali kontaklarinin birbirine seri bagh
olmasi siirekli olarak enerji iletiminin keser. Asagidaki 6rnekte MOO higbir zaman enerjilenemez.

»00 >00 Moo

— | |1

Y

Sekil 14. Yanlis program

Ayni giris, ¢ikis, yardimer kontaklarin vs. acgik ve kapali kontaklarinin birbirine paralel bagli olmasi siirekli olarak
enerji iletiminin saglanmasi demektir. Sekil 15. Te verilen 6rnekte MOO her zaman enerjilenir.

»>oo Moo

>x00

-

.

Sekil 15. Yanlis program

SET ve RESET rolelerinin kullanildigi durumlar diginda ayn1 ¢ikis veya yardimei kontaklarin réleleri birden fazla yerde
kullanilamaz. Bu tiir kullanimlarda réle en son kullanildigr satirdaki durumu almaktadir. Sekil 16. Da verilen 6rnekte
MOO rolesi her zaman X01° ¢ gére durum almaktadir.

=00 MO0

| <

20 MO0
— | <

Sekil 16. Yanlis program

Bir start butonuna basildig1 andan itibaren stop butonuna basilana kadar sirali islemler yapilmasi istenilen problemlerde
miihiirlemeye yardimci kontaklarla yapmak, programi yazarken kolaylik saglayacaktir. Sekil 17. de bu durum
gosterilmistir.

>01 >00 MO0
N \
Moo
_l |_

Ky _—

Sekil 17. Yardimci kontakla miihiirleme

Selguk Uni. Teknoloji Fakiiltesi Endiistriyel Otomasyon Lab. Ars. Gor. Hasan Hiiseyin Cevik
7



DENEY NO:3
ZAMAN ROLELERI

DUZ ZAMAN ROLESI

Diz zaman roleleri “TON” ismi ile kullanilmaktadir. Diizzaman roleleri enerjilendiginde kontaklarinin durumunu hemen
degistirmez. Kontaklarinin durumu degismesi icin role ayarlanan sirenin sonuna kadar enerjili kalmalidir. Zaman
rolesinin enerijisi kesildiginde kontaklari baslangigtaki duruma doéner.

Diz zaman rolelerini kullanmak icin “TON” ismiyle beraber bagl oldugu kontak ismi ve sire degeri
yazilmalidir. Yazilan siire degeri 0.1saniye katsayisi ile carpilarak siire degeri ayarlanir. Ornek olarak T1 kontaklarina
bagli ve siresi 10 saniye olarak kullanilan bir zaman rélesini programa eklemek igin yazilmasi gereken ve programa
eklendigindeki goriinti Sekil 18. de verilmistir. Bir kontak (6rnegin T1) sadece bir zaman rélesine baglanmalidir.

TON: Dliz zaman rolesini kullanmak igin gerekli komut T1: Bagh oldugu kontaklar. (T1, T2, T3 ... T255 ‘e kadar yazilabilir.)
100: 100*0.1 saniye = 10 saniye.

Instruction x
Irestruction: |TDN 71100 j
Fornat; |TDN 8 v
Description If Curent Value I Increased And Reaches Set

alue, Timer Contact |5 Set

Inpiit Helpes | I 0K Cancel Help
I
LTON m 100
Y10
11

Sekil 18. Diiz zaman rolesi kullanimi

Yukarida vyazilan programda T1 kontaklarinin durumlarinin degismesi icin X01 sirekli olarak 10 saniye
boyunca enerijili olmasi gerekmektedir. 10 saniye sonunda Y10 enerijilenir, Y11 ise enerjisi kesilir.

TERS ZAMAN ROLESI

Diz zaman roleleri “TOFF” ismi ile kullanilimaktadir. Ters zaman roleleri enerjilendiginde kontaklarinin durumunu
hemen degistirir. Zaman rolesi enerjili kaldig siirece kontaklari degismis olarak durur. Roélenin enerijisi kesildiginde
ayarlanan siireye kadar bekler ve sire sonunda kontaklar baslangictaki konumlarina geri doner. Zaman rolesinin
enerjisi kesildiginde ve siire sonuna kadar saymadan tekrar enerjilenirse kontaklar ayni durumda devam eder.

Ters zaman rolelerini kullanmak i¢in “TOFF” ismiyle beraber bagh oldugu kontak ismi ve siire degeri
yazilmalidir. Yazdigimiz siire degeri 0.1sn katsayisi ile carpilarak siire degeri ayarlanir. Ornek olarak T1
kontaklarina bagh ve siiresi 10 saniye olarak kullanilan bir zaman rélesini programa eklemek icin yazilmasi gereken ve
programa eklendigindeki gorinti Sekil 19. da verilmistir.

TOFF: Ters zaman roélesini kullanmak icin gerekli komut
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T1: Bagh oldugu kontaklar. (T1, T2, T3 ... T255 ‘e kadar yazilabilir.)

100: 100*0.1 saniye = 10 saniye.

Yukarida yazilan programda T1 kontaklari X01 enerjilendigi an durumlarini degistirir. X01 -yani zaman
rolesi- enerijili kaldigi stirece k T1 kontaklari durum degistirmis olarak devam etmektedir. X01 kontaklarinin enerjisi
kesildiginde silire calismaya baslar ve 10 saniye boyunca zaman rolesi tekrar enerjilenmez ise kontaklar baslangi¢
durumuna geri déner. Eger 10 saniye i¢in de veya daha sonra zaman rolesi tekrar enerjilenirse kontaklar durum
degistirmis konumda olur.

nstruction * L
Instruction: OFF 71100 | _[
Formnat: [TOFF (4 )

Description: e Input Condition | Off, The Set Value |3
Subtracted. |f Cument ¥ ahue Reaches 0, Output
Is Fleset.

Input Helper | QK | Cancel Help

X01
I [ToFF T 100}
| T Y10
I —
i Tl Y11
4 —
Sekil 19. Ters zaman rolesi kullanimi
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DENEY NO:4
SAYICILAR

ILERI SAYICI
[leri sayicinin goriintiisii Sekil 20. de verilmistir.
CTU

co

Sekil 20. leri sayici goriintiisii

Bu sekilde CTU sayicinin tiiriinii, CO(C1, C2,...) sayicinin kontaklarini, 7 degeri ise sayicinin sayma degerini
gostermektedir. Ileri sayicilarda iki adet giris bulunmaktadir. Bu girislerden iisteki sayicinin Pulse girisi, alttaki ise
Reset girisidir. Reset girisi enerjili oldugu siirece sayicinin sayma degeri 0 olur ve bagli oldugu kontaklarda bir
degisiklik olmaz. Sayicinin sayma yapabilmesi i¢in Reset giriginde enerji olmamalidir. Reset girisi enerjisiz oldugunda
Pulse girisinden gelen her yiikselen kenar ile birlikte sayicinin degeri 1 artar. Sayicinin degeri girilen(yukardaki sekil
icin 7)saytya ulagtiginda kontaklar1 durum degistirir.

NOT: Reset girisi bos birakilirsa Sayici stirekli reset konumunda kalir.
GERI SAYICI
Geri sayicinin goriintiisii Sekil 21. de verilmistir.

CTD

C1

Sekil 21. Geri sayic1 goriintiisii

Bu sekilde CTD sayicinin tiiriinii, C1(C0, C2,...) sayicinin kontaklarini, 3 degeri ise sayicinin sayma degerini
gostermektedir. Geri sayicilarda da iki adet giris bulunmaktadir. Bu girislerden {isteki Ileri sayicilar ki gibi Pulse
girigidir. Alttaki girig ise Set girisidir. Set girisi enerjili oldugu siirece sayicinin sayma degeri verilen say1 degerde olur
ve bagli oldugu kontaklarda bir degisiklik olmaz. Sayicinin geriye dogru sayma yapabilmesi i¢in Set girisinde enerji
olmamalidir. Set girisi enerjisiz oldugunda Pulse girisinden gelen her yiikselen kenar ile birlikte sayicinin degeri 1 azalir.
Sayicinin degeri 0° a ulagtiginda kontaklar: durum degistirir.

NOT: Set girisi bos birakilirsa Sayici siirekli set konumunda kalir.
ILERI- GERI SAYICI

Ileri- Geri sayicinin gériintiisii Sekil 22. de verilmistir.
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CTUD

c2

12
Sekil 21. Ileri Geri sayic1 goriintiisii

Bu sekilde CTUD sayicinin tiiriinii, C2(C0, C1,...) sayicimin kontaklarini, 12 degeri ise sayicinin sayma degerini
gostermektedir. fleri- Geri sayicilarda ii¢ adet giris bulunmaktadir. Bu girislerden iisteki ileri sayma, ortadaki giris geri
sayma Pulse girisidir. Alttaki giris ise Reset girisidir. Reset girisi enerjili oldugu siirece sayicinin sayma degeri 0’ da
olur ve bagl oldugu kontaklarda bir degisiklik olmaz. Sayicinin ileri veya geriye dogru sayma yapabilmesi i¢in Reset
girisinde enerji olmamalidir. Reset girisi enerjisiz oldugunda ileri Pulse girisinden gelen her yiikselen kenar ile birlikte
sayicinin degeri 1 artar, geri Pulse girisinden gelen her yiikselen kenar ile birlikte sayicinin degeri 1 azalir. Sayicinin
degeri sayma degerine ulagtiginda kontaklar1 durum degistirir.

NOT: Reset girisi bos birakilirsa Sayici stirekli reset konumunda kalir.
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DENEY NO:5

KARSILASTIRMA VE iSLEM KOMUTLARI

KARSILASTIRMA KOMUTLARI

Matematikte kullanilan 6 adet karsilastirma islemini PLC’ lerde de kullanmak miimkiindiir. Tablo 2 de kullanilan
islemler verilmistir. Kullanimda 1. saymin 2. sayiya gdre durumlarina bakilmaktadir. Ornegin kiiciiktiir islemi

< cl ol }L seklinde kullanilmaktadir ve eger C1 CO’ dan kiiciikse, bu islem dogru olmakta ve
enerjilenmektedir.

Tablo 2. Karsilastirma komutlari

. Kargilastirma Kullanim Durum Sonug
Islemi

Esittir = S1=S2 ON
Kiiciik esittir <= S1< =82 ON
Biiyiik esittir >= S1>=S82 ON
Esit degildir <> S1#8S2 ON
Kigtiktiir < S1<82 ON
Biiyiiktiir > S1>82 ON

DORT iSLEM KOMUTLARI

Temel matematik islemlerinden toplama, ¢ikarma, ¢carpma ve bdlme iglemlerini yapmak i¢in sirasiyla asagidaki islemler
kullanilir. ADD(topla), SUB(¢1kar), MUL(¢arp) ve DIV (bol) islem isimleridir. Her iglem i¢in ilk iki say1 igleme girecek
sayilar, en sondaki Dx’ ler ise sonuglarin tutulacag: yerdir. Ornegin ¢ikarma isleminde C1-T0= D2 olur. Sekil 22. de
programda her islemin programda kullanimlarinin 6rnekleri gosterilmistir.

+Habp ¢ co D1
—IsuB TO D2
—mMuL D1 D2 D3
—piv D3 To D4
0 200 (111 I
|
co
xoF
— | 15
5 ><|J1I cTD _
' c1
xoF
— | 7
X08 -
— | [ton 10 1o H
14 X0z
— | {abD 10 co D1 H
19 x03 |
— {[suB c1 To D2 H
24 04
| [MuL D D2 D3 H
29 X0%
— | {piv D3 To D4 H
14 w11
H<= D1 c1 7 —
38 Y12
Ho cl 5 1 —
42 Y13
H< D4 co i —
46 Y14
H>= a D3 7 —
1] Y15
H> D2 D3 1 —
|
Sekil 22. Dort islem komutlar
Selguk Uni. Teknoloji Fakiiltesi Endiistriyel Otomasyon Lab. Ars. Gor. Hasan Hiiseyin Cevik

12



